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| simbolos de seguridad

Provoca lesiones graves si no se
evita.

Puede provocar lesiones graves si no
se evita.

ADVERTENCIA

Puede provocar lesiones leves o

ATENCION . . .
dafos en el espadin o el barril.
Informacién Gtil para un uso
NOTA
correcto.
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| Informacion del documento

Documento AOB-MAN-01-ES
Version 1.0 - Octubre 2026
Aplicable a Espadin tipo A - JM-AX-02

Espadin tipo G - JIM-GX-02

Destinatarios Fabricantes de barriles,
cerveceras,
reacondicionadores de

barriles y espadines

Idioma Espanol (traduccién del
original en inglés)

Servicio Desensamblaje y
ensamblaje: ver el manual

de servicio Espadin.
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CAPITULO 1

1. Seguridad y garantia

Lea este capitulo antes de empezar.
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Los espadines Aobaosi estan disefiados para afios de uso diario en las exigentes
condiciones de las cerveceras. Un montaje y desmontaje correctos protegen a los
operarios, el espadin y el barril. Una manipulacion incorrecta puede dafar el espadin y

causar lesiones.

g Barril bajo presion. Nunca afloje ni retire un espadin de un barril que aun esté bajo presion.

El espadin puede salir despedido con gran fuerza. Despresurice siempre primero el barril
PELIGRO por completo (capitulo 5, paso 1).

n Tension del muelle. El espadin contiene un muelle pretensado. Mantenga las manos y la

cara alejadas de la cabeza del espadin al bloquear o desbloquear el sistema de

ADVERTENCIA seguridad, y mantenga la pistola de montaje/desmontaje firmemente colocada.

| Uso previsto

El espadin es la valvula y el tubo de extracciéon de
un barril de bebidas. Se enrosca en la boca del
barril y se conecta a un cabezal adecuado del
sistema A o G. Utilicelo solo para cerveza y otras
bebidas, dentro de los limites indicados en el
capitulo 6.

| Instrucciones de seguridad

e Use gafas y guantes de proteccion.

e Trabaje solo en un barril completamente
despresurizado.

e Utilice herramientas adecuadas y en buen
estado (capitulo 3).

e Revise la junta del cuerpo antes de cada
montaje.

e Apriete a 80 =5 Nm, nunca mds.

e Recomendamos piezas de repuesto originales
Aobaosi.

e No modifique nunca el espadin ni el sistema de
seguridad.

4\ AOBAOSI

2 anos

GARANTIA

Aobaosi garantiza sus espadines contra
defectos de material y fabricacién durante
dos afos a partir de la fecha de entrega.

La garantia no cubre el desgaste normal ni los
dafos causados por almacenamiento, montaje,
desmontaje, ensamblaje, limpieza o uso
incorrectos, por productos de limpieza
inadecuados o por reparaciones y modificaciones
realizadas sin la autorizacién escrita de Aobaosi.
Condiciones completas: condiciones generales de
venta de Aobaosi, articulo 5.

Conserve este manual en el
lugar de trabajo y entréguelo a
todas las personas que
monten o desmonten
espadines.
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CAPITULO 2
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2. Descripcion del producto

Componentes y materiales del espadin Aobaosi.

—_— o Muelle de CO,

— e Tubo de extraccion

<
-

- — e Placa de bayoneta

O— o Junta del cuerpo

Los espadines Aobaosi tipo A y G son espadines planos
de valvula Gnica con sistema de seguridad integrado. El
cuerpo estd unido a la placa de bayoneta, que bloquea
el cuerpo en el tubo de extraccidn. El seguro fijo forma
parte de la placa de bayoneta. Los tipos A y G tienen las
mismas piezas internas y se montan y desmontan de la
misma manera. Solo el cuerpo es diferente.

COMPONENTE MATERIAL TIPO A TIPO G
0 Cuerpo AISI 304 JM-AX-01-1  JM-GX-01-1
e Vélvula de EPDM JM-AX-01-3  JM-AX-01-3
CO,
e Asiento del AISI 304 IJM-AX-01-4  JM-AX-01-4
muelle
o Muelle de AISI 304 JM-AX-01-5  JM-AX-01-5
CO»
e Tubo de AISI 304 CJG-HJ-01 CJG-HJ-01
extraccion
+ placa de
bayoneta
soldada
Junta del EPDM JM-AX-01-6  JM-AX-01-6
cuerpo

AISI 304 = acero inoxidable (SUS304). Las juntas de EPDM cumplen el
Reglamento CE 1935/2004 y la FDA 21 CFR 177.2600 para contacto con
alimentos.

Tipo A Tipo G

Brida Redonda, @ 74,5 Brida Triangular, @ 70
mm mm

Rosca 2"-14TPI BS 84 Rosca 2"-14 TPI BS 84

Cabezal  Sistema A Cabezal  Sistema G

Plano JM-AX-02 Plano JM-GX-02
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CAPITULO 3

3. Herramientas

Tenga estas herramientas preparadas antes de empezar.
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Recomendamos las herramientas Aobaosi: estdn disefiadas para los espadines Aobaosi y
permiten un montaje y desmontaje rapidos, seguros y sin daios. La referencia de cada
herramienta se repite en los pasos en los que se utiliza.

Pistola de montaje/desmontaje

Se acopla a la valvula de CO; para sujetar el
espadin, girar el cuerpo y bloquear o desbloquear el
sistema de seguridad.

Montaje Desmontaje

LJT-AX-01

Disco de montaije - tipo A

Para usar con una llave dinamomeétrica. Ajusta y
comprueba el par de apriete de los espadines tipo A.

80 £ 5 Nm 60 Nm

4\ AOBAOSI

Herramienta de roscado/desenroscado y
descompresion

Llave de palanca que encaja en la brida para
enroscar o desenroscar el espadin de la boca. Su
pasador entra en el pequefio orificio de la brida y su
empujador abre la vélvula de CO; para
despresurizar el barril con seguridad.

Montaje Desmontaje Descompresion

LJT-GX-01

Disco de montaije - tipo G

Para usar con una llave dinamomeétrica. Ajusta y
comprueba el par de apriete de los espadines tipo
G.

80 £ 5 Nm 60 Nm

Tenga también agua limpia para humedecer la junta del cuerpo y la valvula de CO..
Limpie y seque las herramientas después de usarlas. La herramienta de
ensamblaje/desensamblaije se describe en el manual de servicio Espadin.
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CAPITULO 4

4. Montaje

Pasos 1 — 6 de 8 - Preparar e introducir el espadin

© =0
Junta del cuerpo —— O

agua limpia

Humedecer la junta del cuerpo

Humedezca la junta del cuerpo con agua limpia. Una
junta himeda entra en la boca sin dafarse.

0 )

°OK

Revisar la junta del cuerpo

La junta del cuerpo debe estar sin dafios y
correctamente asentada en la superficie de
estanqueidad prevista o en la ranura prevista, segin
corresponda. Sustituya una junta dafiada.

Desbloquear e introducir

Sujete firmemente la pistola y gire el cuerpo en
sentido antihorario para liberar el tubo de extraccion.
Incline el tubo e introduzcalo por la boca del barril.

y /N

limpia
rosca sin dafios

0 0
| l

Revisar la boca del barril

La boca y su rosca deben estar limpias y sin dafos.
Limpie la boca si es necesario.

Colocar la pistola

Presione la pistola de montaje/desmontaje

sobre la valvula de CO, hasta que

encaje. No pulse el gatillo.

pulsar

0 0
| |

Bloquear el sistema de seguridad

Gire el cuerpo en sentido horario hasta su posicion
inicial. Cuando note resistencia, pulse el gatillo para
soltar la pistola.

Mantenga la pistola firmemente sobre el espadin durante los pasos 4 a 6. Mientras el

A sistema de seguridad estd desbloqueado, el muelle esté en tension.

ADVERTENCIA

4\ AOBAOSI
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CAPITULO 4 - CONTINUACION

4. Montaje

Pasos 7 — 8 de 8 - Apretar y comprobar

.
()

V]

Alineado

CONSEJO ,_I:I_|

VACio

4\ AOBAOSI

)

No alineado

60 Nm
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Apretar el espadin

Enrosque el espadin en sentido horario en la boca del
barril. Sujete bien el barril y apriete con un movimiento
continuo y uniforme.

Par de apriete 80 £ 5 Nm

Herramienta de roscado Disco de montaje + llave

dinamométrica
Para el montaje habitual. LJT-AX-01 |tipo A -
LJT-GX-01 |tipo G

Recomendado: ajusta y
comprueba el par exacto.

Comprobar la alineacion

Retire la herramienta y observe la parte superior del
espadin. La punta del triéingulo de la valvula de CO, debe
apuntar exactamente a la linea recta del cuerpo. Asi se
confirma que el sistema de seguridad estd bloqueado.

Los tipos Ay G llevan la misma marca.

¢No estd alineado? No utilice el barril.
ATENCION Repita los pasos 4 a 6 hasta que el

trigngulo y la linea estén alineados.

Revisar los barriles retornados

Tras varias rotaciones en el mercado, el espadin puede
perder par de apriete gradualmente. Revise los barriles
vacios que vuelven del mercado antes de llenarlos y
reapriete el espadin a 60 Nm con el disco de montaje y una
llave dinamométrica.



CAPITULO 5

5. Desmontaje

Pasos 1 — 6 - Retirar el espadin del barril
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0 Despresurizar primero. No empiece nunca el desmontaje antes de completar el paso 1y

de que el barril esté sin presion.

PELIGRO

| e
LT

Despresurizar el barril

Coloque la herramienta de descompresion

sobre el espadin: su pasador entra en el

pequefio orificio y el empujador central abre la valvula
de CO.. Mantenga hasta que no salga mds gas.

0 0
| |

Colocar la pistola
Presione la pistola de montaje/desmontaje

sobre la valvula de CO; hasta que

encaje. No pulse el gatillo.

Retirar el espadin

Incline el tubo de extraccion y saque el espadin de la
boca del barril.

4\ AOBAOSI

=
Desenroscar el espadin

Con la misma herramienta gire el

espadin en sentido antihorario hasta liberar la rosca.

0 0
| |

Desbloquear el sistema de seguridad

Sujete firmemente la pistola y gire el cuerpo en
sentido antihorario para liberarlo del tubo.

e pulsar

Volver a bloquear el espadin

Gire el cuerpo en sentido horario sobre el tubo y pulse
el gatillo para soltar la pistola. El espadin estd listo
para su almacenamiento o mantenimiento.
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CAPITULO 6 _ . IA
6. Datos tecnicos

Dimensiones, par, materiales y conformidad.

GENERAL

Tipo de espadin

Cabezal

DIMENSIONES

Brida

Rosca

DiGdmetro interior - exterior del cuerpo
Conexion del tubo

Tubo de extraccidn

Didmetro de la boca

Distancia tubo — fondo del barril
Carrera de la valvula

MONTAJE

Par de apriete

Reapriete (barriles vacios retornados)
MATERIALES Y CONFORMIDAD

Piezas metdlicas

Juntas (valvula de CO,, junta del cuerpo)

CONFORMIDAD PARA CONTACTO CON ALIMENTOS

Union Europea

Alemania - Francia

Estados Unidos

Japodn

LIMITES DE USO
Presion max. de trabajo

Temperatura max.

TIPO A - JM-AX-02 TIPO G - JM-GX-02

Espadin plano, valvula Unica, con sistema de seguridad

Sistema A Sistema G

Redonda - @ 74,5+ 0,1 mm Triangular - @ 70 + 0,1 mm
2"-14 TPIBS 84
@ 35,7 +0,1/0 mm - @ 48 0/-0,1 mm
@435 £ 0,1 mm
@19 mm - longitud segln la altura del barril
@ 44,4 mm
9 mm

9-12mm

80 £ 5 Nm, continuo

60 Nm

Acero inoxidable AISI 304 (SUS304)

EPDM - dureza 81 £ 3 Shore A

Reglamento (CE) 1935/2004 - guia técnica EDQM de metales y
aleaciones - ensayos de migracién segin Reglamento (UE)
10/201m

LFGB § 30/31 - ficha DGCCRF de metales y ley BPA de Francia
(BPA no detectado)

FDA 21 CFR 177.2600 (EPDM) - California Prop 65 (plomo, PFAS
no detectados)

Ley de higiene alimentaria, MHW Notice No. 370 (vélvula de
CO, de EPDM)

3 bar

135 °C

Informes de ensayo (SGS, Intertek) disponibles bajo peticion. Tolerancias completas: ver anexo. Especificaciones sujetas a
cambios.
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APITULO 7
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7. Mantenimiento, averias y servicio

Mantenga los espadines en perfecto estado.

Mantenimiento

Limpie los espadines en el ciclo de lavado °
habitual de los barriles, con detergentes
cdusticos y acidos segln el procedimiento de
limpieza de la cervecera.

Aclare con agua limpia después de la limpieza

quimica.

Almacene los espadines en un lugar seco, sin
polvo y protegido del sol.

e Sustituya las piezas de caucho desgastadas;
recomendamos piezas originales Aobaosi.

e Limpiey seque las herramientas después de

usarlas.

Sustituya la junta del cuerpo cada vez que

desmonte el espadin.

| solucién de averias

PROBLEMA

CAUSA POSIBLE

SOLUCION

® Fugaen la bocadel
barril

® El espadin se
enrosca con dificultad

® Tridnguloy linea no
alineados

® La pistola no se
suelta

® Fugadegasenla
véalvula de CO-

Junta del cuerpo danada o mal
asentada. Par insuficiente.

Suciedad o dafos en la rosca de la
boca.

Sistema de seguridad no bloqueado del
todo.

Cuerpo no girado del todo o gatillo
pulsado demasiado pronto.

Valvula de CO; desgastada o dafada.

| servicioy contacto

©

Ltd.

No. 199 Xianglong Road, Liandu District
Lishui City, Zhejiang Province, China
N.° de registro mercantil 91331127MAEKXQUF5T

NOTA

4\ AOBAOSI

Zhejiang Aobaosi Intelligent Manufacturing Co.,

Espadin A & G - Manual de montaje y desmontaje - v1.0
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Para servicio, piezas de repuesto o reclamaciones de garantia, indique siempre el tipo de
espadin (A o G), el nGmero de plano y el cédigo grabado en la brida.

Sustituir y humedecer la junta del cuerpo. Volver
a montar y apretar a 80 £ 5 Nm.

Limpiar y revisar la rosca. No forzar nunca el
espadin.

Repetir los pasos de montaje 4 a 6.

Girar el cuerpo en sentido horario hasta el tope y
pulsar el gatillo.

Desmontar el espadin y enviarlo a revision
(manual de servicio).

SITIO WEB
www.aobaosi.tech

CORREO ELECTRONICO
service@aobaosi.tech



ANEXO

A. Plano técnico

Plano de conjunto JM-AX-02 - Espadin tipo A con sistema de seguridad

1L

$74.5+0.1

SL

2"-14TPT BS84

)
O

$43.510.1

19

(=gt

LA

—_——
( 1, Body
[SUS304 Stainless Steel]
=1
—lF' 2,002 Valve
(EPDM]
— 3, Spring Seat
[SUS304 Stainless Steel]
4,002 Spring
[SUS304 Stainless Steel]
0o 5, Tube
[SUS304 Stainless Steel]
B

6, Body Seal
[EPDM]

 ———

Pos Quantity | Art.-No. Title

1 1 TIHAX-01-1 Body

2 1 JFA-01-3 | €02 Valve

3 1 JU-AX-01-4 | Spring Seat
4 1 JH-A%-01-5 | COZ Spring
5 1 CJ6-HJ-01 Tube
6 1 JHAK-01-6 | Body Seal

1. Y=Vear, W=Week

2. TL=Total length

3.SL=Length till sealing edge

I ‘ Aobaosi

— AOBAOST

Revision Number A Date 2026-10-21

Design Date Phase Narker GV | Veight | Scale A type Spear
Calculation Date
Inspection Date ‘ ‘ JM-AX-OZ
Approved Date Total 1 page The first page

02.
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Plano de referencia (en inglés). Para obtener copias controladas, contacte con Aobaosi indicando el nimero de plano JM-AX-



ANEXO

A. Plano técnico

Plano de conjunto JM-GX-02 - Espadin tipo G con sistema de seguridad

1L

$7040.1

. 2-14TPIBS84

0|0
i =
T
$43.540.1
619

LA

————————————

I I 1, Body
[SUS304 Stainless Steel]

[_[_' 2,002 Valve
(EPDM]

" oo
3, Spring Seat

[SUS304 Stainless Steell

4,002 Spring
[SUS304 Stainless Steel]

00 5, Tube
[SUS304 Stainless Steel]
=\

6, Body Seal
[BPDM]

| — T

Pos Quantity | Art.No. Title
1 1 IIHGE-01-1 Body
2 1 TW-AX-01-3 002 Valve
3 1 JU-AX-01-4 | Spring Seat
4 1 TM-AX-01-5 |  C02 Spring
5 1 CJ6-HJ-01 Tube
6 1 JU-AX-01-6 | Body Seal
1. Y=Vear, W=Week
2. TL=Total length I ‘ Aobaosi
3.SL=Length till sealing edge
Revision Number A Date 2026-10-21 AOBAOSTI
Design Standard Phase Narker QTY | Weight | Scale G type sDear
Calculation Discussion
et [ | TCR-02
Procedure Sign Total 1 page The first page
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Plano de referencia (en inglés). Para obtener copias controladas, contacte con Aobaosi indicando el nimero de plano JM-

GX-02.
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